- karosszériagyartas

ULSAC-technologia

A’90-es évek kdzepén az Audi elkészitette az A8 tipusu

nél felmerllt a gondolat, hogy ezutan az altaluk gyartott
acéltermékek a gépkocsigyartasnal hatranyba kerllhetnek.
Az ULSAC Konzorcium, 30 orszagbdl 16 acélmd, megbizta
a Porsche Engineering Services, Inc. vallalatot, hogy dol-
gozza ki a mikrodtvdzétt, névelt €s nagy szilardsagu acélok
felhasznalasi technoldgiajat a karosszériak gyartasahoz.
Ebben a tanulmanyban az ablakkeret nélkili ajté elemeinek

a gyartasanal alkalmazott ULSAC technoldgiajat ismertetjlk.

1. rész

A tervezési szakaszban 18-féle
gépkocsihoz felhasznélt ajté adatait
értékelték és elemezték. A gyartott
ablakkeret nélkili ajté 27%-kal
kénnyebb, mint az 6sszehasonlité
vizsgalatban szerepld ablakkerettel
gyartott legjobb minéségi ajtok, 33%-
kal kdnnyebb, mint a tervezési sza-
kaszban vizsgalt ajtok és 42%-kal
kénnyebb, mint a vizsgalatba bevont
ablakkeret nélkili ajtok atlaga.

Az ULSAC-technoldgiaval készitett
ajtokat koltségtobblet nélkil, gazdasago-

san tudjak gyartani, mikézben a bizton-
saggal és a szerkezeti tulajdonsagokkal
kapcsolatos szilardsagi kévetelmények
engedmények nélkil teljesiinek. Ez
egyértelmden bizonyitja, hogy a

Az ULSAC- (Ultra Light Steel Auto
Closures) program a nemzetkozi
acélipar projektje a ndvelt és nagy
szilardsagu, mikrodtvozott acélok
felhasznalasara karosszériaelemek
gazdasagos gyartasahoz nagysorozat-
ban. A ndvelt és nagy szilardsagu acélok

Tukdér haromszdég (3020)
Fels6 ajtokeret-megerdsité csé (3016)

Hatszdgletli peremes anya (2)

A ; (3301)
felhasznalasaval a darabokat kisebb
mérettel tudjak gyartani, aminek eredmé-  Csapszeganya U-kapocs (2)
nye a karosszériaelemek témegének a (3308) (3300)
csOkkenése. Az ULSAC-technoldgiat, Ajto kiilsé
mint innovativ fejlesztési programot burkolat

ajtok, motorburkolatok, csomagtart6
fedelek készitésénél hasznaljak fel.

Az egyes elemeknél elért tdmegcsodkke-
nés:

(3000)

Mindazonaltal teljeslltek a szerkezeti
elemekkel kapcsolatos minéségi
elényok is. A nagysorozatu karosszéria-
elem-gyartas biztonsagosan és gazda-
sagosan megoldhatd, mivel a szliikséges
technoldgiak és a szerkezeti anyagok

— fedéllel egybeépitett elsé6 ajté:  23%

— elsé ajtd ablakkerettel: 21%

— ablakkeret nélkiili ajté: 27%

— motorfedél: 32% Elsé ajtovaz-

— csomagtart6 fedél: 29% lezard rész Hegesztett ék (4
— hats6 ajto: 26%  (3008) c/e (3316)

Csuklépantcsé-
persely (3)

(3024) Ablakemeld-

; g megerdsités (2)
rendelkezésre allnak. (3028)

A gyartasi folyamatot két részre, tervezé- Zarécsépersely (3)

si és kivitelezési szakaszra bontottak. (3026)

A tervezési szakasz eredménye elsGsor- i Mg
ban a névelt és nagy szilardsagu, Zaror?;g;é;)s' i

mikro6tvézott acélok felhasznalasa,
valamint az uj, korszeril gyartastechnolé-
giék, a Tailored Blanks- (méretre szabott
elemek) és az IHU- (belsé nagynyomasu
alakitas) technolégia alkalmazasa.

Zarocso
(3014) Hats6 ajtévazlezaro
rész (3004)

1. abra: ablakkeret nélkili ajtészerkezet
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kénnyebb és a biztonsag szempontjabdl
megfeleld ajtét mikrodtvozott, ndvelt és
nagy szilardsagu acélbdl gazdasagosan
lehet gyartani.
Az ULSAC ablakkeret nélkiili ajtd
konstrukcidjanak a végleges valtozatat
az 1. dbra mutatja, a szerkezet elemeit
és azok témegét pedig az 1. tabldzat
tartalmazza.
Az ULSAC Konzorciumhoz tartoz6
acélmivek valamennyi, a gyartashoz
felhasznalt acél jellemz6 adatait a
gépkocsigyart6 vallalatok rendelkezésé-
re bocsatottak.
Mivel az ajt6 konstrukciojat a kivitelezési
szakaszban tovabbfejlesztették, a
tervezési szakaszban kivalasztott
anyagokat még egyszer felllvizsgaltak
tdmeg, szilardsagi tulajdonsagok és
biztonsagtechnikai szempontbdl,
hogy a valasztott acél tulajdon-
sagait kedvezbéen kihasznal-
hassak.
A legfontosabb kévetel-
mény, hogy az ajtd
elemeit a rendel-
kezésre allo, az
acélmivek
valaszté-

2. abra: tikoér haromszog (3020)

kéban szerepl6 acélokbdl gyartani
lehessen. Kovetkezésképpen az
ablakkeret nélkili ajtd készitéséhez
olyan acélfajtakat és lemezvastagsago-
kat valasztottak, amelyeket a szokasos
gyartasbdl biztositani tudnak. A 2.
tablazat az ajtd elemeinek a gyartasa-
hoz kivalasztott anyagok jellemz§ adatait
tartalmazza.

Az ULSAC ajt6é gyartasahoz névelt és
nagy szilardsagu, mikrodtvozott
acélokat hasznalnak fel, hogy —
tekintettel a balesetbiztonsagra és a
szerkezeti szilardsagra — a gépkocsi
tdmegét eredményesen csdkkenteni
tudjak. Az ULSAC-program keretében
az ajté elemeinek gyartasahoz (210-
550) MPa folyashatéaru, noévelt szi-
lardsagu és 550 MPa fol6tti folyasha-
tard, nagy szilardsagu acélokat
valasztottak.
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1. tablazat

Az elem Az elem megnevezése

karosszériagyartas -

Az elem tomege

szama (kg)
3000 ajté kulsé burkolat 4,600
3004 hatsé ajtévazlezar6 rész 0,467
3008 elsé ajtovazlezard rész 1,130
3010 als6 csé 1,438
3012 csuklopantcsé 0,653
3014 zarécsé 0,601
3016 felsé ajtokeret-megerdsité csé 0,778
3020 tikoér haromszog 0,371
3024 csuklépantcsé-persely (3 darab) 0,132
3026 zarocsépersely (3 darab) 0,039
3028 ablakemel6-meger6sités (2 darab) 0,013
3030 zaromegeroésités 0,054
3300 U-kapocs (2 darab) 0,021
3301 hatszégletli — peremes anya (2 darab) 0,080
3312 ragasztassal megerdsitett alsoé csé 0,070
3316 hegesztett csap (4 darab) 0,020
Az ajtészerkezet teljes témege 10,467

A tlkortartét eredetileg, a tervezési
szakaszban, mint vékonyfalu 6ntvényt
tervezték. Az optimalizalas alapjan a
mérettartdssagra, a szerelésre és a
koltségekre valo tekintettel az dntvény-
bdl készitett tikortartot két darab henge-
relt lemezre cserélték fel. A kils6 tikor
haromszdget (elemszama: 3020) a 2.
dbran mutatjuk be. A belsé tilkortart6 az
els6 ajtovaz zard rész része.

Az ajt6 kils6 burkolatat a tervezési
szakaszban Tailored Blanks-technoldgia-
val gondolték elkésziteni. Ezeket a
méretre szabott lemezeket kellett a
mellvéd vonalanak a megerdsitéséhez
csatlakoztatni, hogy a frontalis Gtkdzésnél
a védelmet biztositsak. Az Uj ajtészerke-
zet-konstrukcional a nagy szilardsagu
aceélbol készitett felsé ajtokeret- megers-
sités alkalmazasaval az ajté kils6
burkolat gyartasanal a Tailored Blanks-
technologiardl lemondtak. Az ajtd kilsé
burkolatot (elemszama: 3000) a 3. dbrdn
mutatjuk be. A belsé lemez alsé részét az
ajtévazlezard rész kozétt eldl és hatul az
ajtd kiilsé burkolatahoz sajtoljak, és
befelé hornyoljak. Ezen a helyen a
peremkarima elhagyasa tdmegcsokke-
nést eredményez. Az ajt6 kilsé burkolatot
sajtolassal, 250 MPa folyashataru, 0,7
mm falvastagsagu, horgany-vas 6tvozet-
ben galvanizalt, Bake-Hardening ming-
ségl acéllemezbdl készitik.

Az ajto kilsé burkolat gyartasahoz
hatféle min6ségu és kétféle, 0,6 és

0,7 mm vastagsagu acéllemezt vizsgal-
tak meg, hogy a tdmegcsdkkenést a

mindenkori anyagteljesitmény potencial-

janak a fuggvényében optimalizaljak.

A vizsgalt acélmindségek:

— Bake-Hardening acél — H220BD
(ZStE 220 BH)

— Bake-Hardening acél — H260BD
(ZStE 260 BH)

— lzotrép acél — H260G1

— IF acél — H260YD

— Dual fazisu acél — H300X (DP500)

— Dual fazisu acél — H340X (DP600)

Mind a hatféle minéségl acélbdl a

hagyomanyos alakitastechnolégiaval

kivalé mindségi ajtd kilsé burkolatot

gyartottak.

Végul a hatasvizsgalatoknal a H220BD,

H260BD jelli, Bake-Hardening és a

H340X jell, dual fazisu acélbdl készitett,

0,6 és 0,7 mm vastagsagu lemezt

hasonlitottéak 6ssze. A vizsgélathoz ezt a

harom mindséget valasztottdk, mert ezek

a teljes szilardsagi tartomanyt lefedik,

3. abra: ajté kilsé burkolat (3000)
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- karosszériagyartas

2. tablazat
Az elem Az elem megnevezése Acélminéség Feliilet- Anyag- Folyas- Szakité- Nyulas
szama kezelés vastagsag hatar szilardsag
(mm) any2 (Mpa) R, (Mpa) A, %

3000 ajto kilsé burkolat H260BD (ZStE 260 BH) + ZF 0,70 250 380 34
3004 hatsé ajtovazlezaréd rész DX54D (Fe P06 G) +Z 0,60 150 294 43
3008 els6 ajtovazlezard rész DX54D +Z 1,02 174 308 48

(Fe P06 G) + ZF 1,23 177 301 50
3010 als6 csé DP800 +ZE 1,56 650 868 13
3012 csuklopantcsé H300LAD (ZStE 300) +Z 1,20 357 394 37
3014 zar6 csbé H280G1 +ZE 0,97 273 361 41
3016 felsé ajtokeret-megerdsité cs6 DP800 +Z 0,96 848 999 11
3020 tukor haromszog DX54D +Z 1,02 154 291 52
3030 zarémegerdsités DX54D (Fe P06 G) + ZF 1,23 177 301 50

Megjegyzés: Z tlizi horganyzott, ZE elektrolitikusan horganyzott, ZF horgany — vas étvézetben galvanozott.

felsé ajtokeret-meger6sité csé

csuklépant-
csé

alsé Ureges szelvény

4. abra: ajtokeret

ezért ezeket az dsszehasonlité vizsgéla-
tokba bevonhatjak.

A vizsgalatsorozat zarasaként vala-
mennyi ajtéhoz a konzorcium anyag-
technologusai a H260BD mindség,
0,7 mm vastagsagu acéllemezt valasz-
tottak. Ennek a minéségnek jo a horpa-
dasi szilardsaga is.

Az ajtékeret szerkezetét a 4. dbran
mutatjuk be. Az ajtokeret része a bels6
nagynyomasu alakitassal készitett zaro-
és csuklépantcsd, valamint az also
Ureges szelvény és a felsd ajtokeret-
megerdésitd csé.

(Folytatjuk.)

Enyingi Kalman

A Delco Remy Hungary Kft. Borsod megye
legnagyobb gépipari vallalkozasa

A Delco Remy Hungary Kft. 2003. évi
gazdalkodasanak auditalt eredményei
alapjan arbevétele minden korabbi
értéket meghaladva, 13,6 milliard
forintra nétt. Ezzel az arbevétellel a
cég nem csupan 6nmagéahoz képest
ért el nagy eredményt, hiszen a 2000-
es évhez viszonyitva 186%-ra ndvelte
termelését, hanem hazank egyik
munkanélklliséggel sujtott régidjanak
— Borsod-Abauj-Zemplén megyének —
a legnagyobb gépipari véllalatava
valt. Ami még ennél is figyelemre
méltébb, hogy tdbb gazdalkodasi
mutatd vonatkozasaban is jelentés
fejlédést ért el a vallalat. igy az egy
fére esd arbevétel a 2002. évihez
képest 36,7 %-kal, mig a termelékeny-
ség 7,8%-kal n6tt. Ebben nem kis
szerepe volt annak, hogy a vallalat az
elmult években — kilénb6zé kormany-
zati tamogatéasok igénybevétele
mellett folyamatosan névelte beruha-
zé&sait, és 2000—-2003-ban tébb mint
450 millié Ft-ot forditott kutatés-
fejlesztésre. Tovabbi Iényeges ered-
mény, hogy a foglalkoztatottak |étsz4-
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ma is emelkedd tendenciat mutatott,
az elmult 3 évben csaknem 250 f6vel
névekedett.

A valamikori Autévillamossagi Fel-
szerelések Gyéaranak utodjat 1995-
ben privatizalta az amerikai Delco
Remy International Inc. Az anyavalla-
lat és a magyarorszagi gyar, a Delco
Remy Hungary Kft. profilja egyarant
forg6 elektromos gépek, inditémoto-
rok és generatorok gyartasa, elsésor-
ban a haszonjarmuipar szamara.

A miskolci Uzem 1999-ben zdldmez6s
beruhazas keretében valosult meg,
amely személy- és haszonjarm( elektro-
mos részegységeinek iparszeri felujita-
saval teremtett Uj iparagat a régidban.
Budapesten taladlhaté — a Delco
Remy International fejlesztési projekt-
jeiben jelentds szerepet jatszé —
Engineering Center, valamint a
beszerzéssel, illetve értékesitéssel
foglalkozé szervezeti egységek egy
része.

A véllalat termelésének mintegy 49%-
at a legnevesebb haszonjarm(- és
motorgyartdk vasaroljak. A termelés

fennmarad6 51%-a a pétpiaci értéke-
sités, amely részben a vallalat
europai értékesitési szervezetén,
részben méas kereskedd cégeken
keresztll jut el a vilag szinte minden
pontjara. A kelet-k6zép-eurdpai régiot
és a volt FAK-orszagokat viszont
kdézvetlenil a termelésbdl szolgaljak
ki, remélve, hogy igy termékeik
versenyképesek lesznek a helyi
gyartdkkal szemben ezen az
arérzékeny piacon.

A magyarorszagi vallalatiranyitas
nagy hangsulyt fektet az ugynevezett
lean manufacturing modszerek
bevezetésére. Folyamatosan anali-
zaljak a gyartasi és logisztikai folya-
matokat, megszuntetik a feltart
veszteségeket és évente atlagosan
6-10% termelékenységndvekedést
érnek el. A gyéar vezetése a lean
manufacturing technikak alkalmaza-
sanak tovabbi
kiterjesztését
elengedhetet-
lennek tartja,
féként a tavol-
keleti konku-
renciaval vivott
hatékonysagi
versenyben.
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