- karosszéria

A Peugeot 607 kocsiszekrénye

A felsé kategoriaban el6kel6 helyet elfog-
lalé Peugeot 607 tipusu személygépko-
csi kocsiszekrénye a mai kor korszeri
anyagaibol, korszeri technoldgiai mod-
szereivel készll, amely az extra merev
utasteret biztositja, valamint elél és hatul
a passziv biztonsagi elemek elnyelik az
utkdzési energiat.

A Peugeot 607 kocsiszekrénye megerdsitett és beprogramo-
zott deformalédasi zénakbal all, amelyek csékkentik a
gépkocsiban ISk sériilésének a veszélyét. A kocsiszekrény
novelt szilardsagu lemezekbdl készilt, a gyartastechnolégia-
ban az el6re leszabott félgyartmanyokat, amelyeket 1ézerhe-

1. abra: a motorhaztet6 szerkezeti elemei

) . ) ) ) o ) 2. bra: az oldalfal elemei (11 — A-oszlop, 12 — szélvédbkeret, 13 —
gesztéssel kotottek Gssze, valamint a hidroalakitasi technol6-  B-oszlop merevit lemeze, 14 — kiiszob gerinclemeze, B —

giat is alkalmaztdk. Csak a motorhaztet6 boritdlemeze készult |ézerhegesztés helyei)
aluminiumbdl, amelynek a lemezvastagsaga 1,2 mm. Az
aluminium boritélemezt az 1 mm vastagsagu sajtolt acélle-
mez vazszerkezetre ragasztassal és sajtoldsos kotéssel
rogzitették (1. dbra). Ez utdbbi kétési format el6szér az Audi
A8 tipusu gépkocsinal alkalmazték.
A legfontosabb kocsiszekrényelemek lemezvastagsaga:
— elsé sarvéddk: 0,77 mm
— hats6 sarvéddék: 0,77 mm
— ajtéboritd lemezek: 0,67 mm
— csomagtérfedél: 0,77 mm 4

— A-oszlop: 1,47 mm
— a szélvédbkeret merevité lemeze: 0,97 mm

— a B-oszlop belsé merevitd lemeze: 0,67 mm
a klszdb gerinclemeze: 0,77 mm.

Az UFObe ellemeket e:gyl'Jtt a 2 ’aipre’m mutatjuk”be. A ) 3. abra: a I6kharito
kocsiszekrény mells6 megerdsitését a tervez6k oly moédon  aq 4 motortér elemei
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végezték el, hogy a hossztartok robusztu-
sabbak és a motorkereszttarté is névelt
szilardsagu acélbol készult. A I6kharitotartd
szintén nagy rugalmassaggal rendelkezd,
névelt szilardsagu acélbdl készilt, amelyhez
a henger alaku Utkézéselnyeldk csatlakoz-
nak (3. abra).

A hétfal belsd merevit6 lemeze szintén
korszeri technologiaval készilt. Az el6re-
szabott félgyartmanyokat Iézerrel hegesz-
tették Ossze: a két széls6 lemezt a kdzépsé,
merevséget ado lemezzel, majd ezutan
kovetkezett a sajtolasi mlvelet (4. dbra). A
kalaptarto kialakitasanal is megtalaljuk az
extra merevitd elemet, amely a szokasosnal
vastagabb méret(i, de a kézbensé lemezek pedig a
szokasosnal vékonyabbak. A Peugeot 607-nél az elsé és
hatsé merevitések mellett nagy gondot forditottak az

9

4. abra: a hatfal betétlemeze eléreszabott félgyartmanybdl készilt
(9 — oldals6 lemezek 0,77 mm, 10 — k6zépsé lemez 1,76 mm, A —
hegesztés lézerrel)

oldalsé részek merevségére is. Az ajtéoszlopok merevsé-
gét tébb helyen keresztben elhelyezett betétlemezekkel
oldottak meg.

A konstruktérék az egyes lemezfeliletek merevitését
egyedi médon oldottdk meg. Az 5. dbran bemutatott
helyekre Uvegszéallal megerdsitett epoxi mianyagbdl
készitett elemeket ragasztottak. Az elemek a merevitd

5. abra: lvegszalakkal megerdsitett merevité elemek (17-20)
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6. dbra: az els6 hossztartok levagasa sablonokkal végezhet6 (25, 26)

jellemzéiket a kataforézises flird6t kévetd szaritas (150
%C-on) utan veszik fel. Ezeket az elemeket a javitasok
soran cserélni kell.

A Peugeot 607 kocsiszekrényérdl megéllapithatjuk, hogy az
ULSAB-gyartastechnoldgia elvei alapjan készilt. Az
ultrakdnnyd kocsiszekrény tdmege 283 kg, mig a komplett
kocsiszekrény is csak 356 kg. A korabbi, hagyoméanyos
személygépkocsi-gyartadsban a nyers kocsiszekrény témege
elérte az egész gépkocsi sajat tdmegének a 25%-at. Ez az
érték a Peugeot 607 esetében csak 17,9%. A motorhaztets-
nél az aluminium alkalmazésa 6,7 kg tdmegcsodkkenést
eredményezett.

7. abra: a javitasokhoz szilkséges gyari elemek

A Peugeot 607 kocsiszekrény javitdsa a gyari elGirasok-
nak megfeleléen végezhets. A gyartomi engedélyezi a
hagyomanyos, a részelemcserés és a teljes elemcserés
javitdsi médszereket. Az els6 hossztartok nagyobb mérvi
deformécidja esetén a meghibasodott részt eldirt helyen,
eléirt sablonnal lehet csak levagni (6. dbra). Az egyes
karosszériaegységek javitd elemeit a gyartoma altal
biztositott pételemekkel lehet csak kicserélni (7. dabra). Ez
nagyon is indokolt, hiszen a kulénb6z4 vastagsagu és
anyagmindségl lemezeket 1ézerrel hegesztették 6ssze. A
helytelen vagéasi helyek csokkentik az utastér merevségét
és javitasi problémakat is okozhatnak.

N. K.
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