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Karosszéria

61—62 Az Uj Mercedes-Benz

Sprinter kocsiszekrénye

Karosszériagyartas és -javitas, gyari és javitofényezés

kocsiszekrénye

Az Uj, 2006-0s modellévi Mercedes-Benz Sprinter
kisaruszallitd karosszériakonstrukcibjat az egyre
névekvd vevli kdvetelmények hataroztdk meg.
Annak ellenére, hogy a modell nagyobb befogla-
|6 méret(i és az ajtonyilasok is nagyobbak, mint
barmely masik modell esetén ebben a kategéria-
ban, a fejlesztési célokat (kis tbmeg, kis koltségek,
nagyobb passziv biztonsag, karosszériamerevseg
és -szilardsag) mind teljesitették egy teljesen acél,
kis tbmegU karosszériaval.

A Sprinter karosszéridja egy tisztan acél
héjszerkezet, egy darabbdl készult konst-
rukcid, mely kdzds teherhordd szerkezetet
alkot a létraalvazkerettel. Az innovativ
koncepci6 4 kilénbdz6 hosszusagu ko-
csiszekrénnyel rendelhet6 a zart dobozos
variansok részére, melynek az alapja 3
kilénbdz6 tengelytav és 3 jarmimagassag.
A nyitott karosszériaju (platés, szekrényes)

valtozatok szaméra 3 alvazat és 2 utas-
fllke-varidnst dolgoztak ki. A sullyesztett
keretli alvazas valtozat pedig egy teljesen
Uj jarmdtipust nyujt a felépitménygyartok
szédméra. A modulokbdl felépulé karosszéria
gyartasa négy szakaszban térténik. Elészor
a karosszéria-héjszerkezet 6lt alakot az al-
épitménnyel/ az alvazmodulokkal. A méso-
dikban az oldalszekrénnyel, a harmadikban
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het6 karosszériaelemekhez

Az uj Mercedes-Benz Sprinter

a tet6oszloppal, a negyedik Iépésben pedig
a fém tet6burkolattal szerelik dssze. A ka-
rosszéria ezutan a fényezémUhelybe kerdl,
meéghozza tartozékaival (ajtok, 16kharitdk,
motorhaztet6) egyuitt, mig tébb alkatrészt,
mint példaul a raktér toldajtédit specialis
szerelvényekre szerelik ra. A fényezés utan
a vezet6- és utasoldali ajtokat és a raktér
tol6ajtajat elvalasztjak a karosszériatol, egy
kulén szerel6szalagra kertiinek, hogy majd
késdbb szereljék fel 6ket.

Optimalizalt alvazhossztartok

A karosszéria egyik Ujdonsagat az
optimalizalt alvazhossztarték jelentik.
Annak érdekében, hogy mindegyik ka-
rosszériavarians esetén javitsanak az
Utk6zésvédelmi teljesitményen, az elsé
alvazhossztartékat ugy alakitottak ki,
hogy a terhelés Iépcsé6zetesen, fokoza-
tosan érje 6ket, vagyis kis sebesség (15
km/h alatti) Gtkzésnél egy meghatarozott
elvalasztasi pont el6tti terlileten defor-
malédnak csak. Igy koltségtakarékos,
szakaszokra osztott javitas végezhetd,
melynek soran a megsér(lt részeket en-
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- karosszéria

Lézerhegesztés a padld
elemei és a hossztartok
kozott

Lézerhegesztés a tetbkeret és
az oldalfali elem kdzott

e afels6oldalfali elemeknél

Lézerforrasztas

nél a meghatarozott pontnal elvalasztjak,
és el6re legyartott részekkel cserélik ki. A
javitas tovabbi kdnnyitése érdekében az
els@ kereszttartdval val6 érintkezési pont
csavarkotésd.

Lézerforrasztas és -hegesztés

Az 0j Mercedes-Benz Sprinter karosz-
széridjanak egyik csucspontja a lézer-
hegesztés sokszinl haszndlata, legyen
sz6 a padloelemek és a hossztarték,
vagy a tetd elemei és az oldalfalak 6sz-
szekapcsolasardl, illetve a felsé oldalfali
elemek lézerforrasztasardl. Ez egyben
aztis jelenti, hogy sok egyéb elem, ami
szlikséges lenne a ponthegesztéshez
(példaul sarokacélok), mellézhetd. A
gyartastechnoldégia szempontjabol
o -
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kimondottan el6nyds, hogy a lézerhe-
gesztéshez nem szikséges, hogy a
hegesztés mindkét oldalrél hozzafér-
hetd legyen. Egy specialis régzitési
technoldgia segitségével mindegyik
karosszériavarians el6allithat6 ilyen
mdédon. A |lézerhegesztés tovabbi
elényei a hagyomanyos ponthegesz-
téssel szemben a Iényegesen tisztabb
és folyamatosabb hegesztési varrat,
kis héfelhasznélas és mégis kevésbé
deforméalédott hegesztés, a tisztitas
szUkségtelen, és az egész eljaras
gyorsabb. A lézerhegesztés a kisebb
peremszélességl elemeket is ssze
tudja kétni, igy hozzajarul a gyarté cél-
jahoz, a lehet6 legnagyobb mértékii t6-
megcsbdkkentéshez. A |ézerhegesztést
témitési tulajdonsagai miatt is kedvelik,
mivel ilyenkor semmilyen mas toémitési
eljarast nem kell alkalmazni, példaul az
oldalfal &tmeneti pontjainal, ami a dizajn
és a koltségek szempontjabdl is ked-
vezl. Lézerhegesztés soran az olyan
acéllemezek esetén, melyeknek felllete
galvanizalt a hegesztési terlileten a
nagyobb korr6zidallésag érdekében,
kilénleges eljarasokra van szikség a
stabilitds és a koétés j6 minéségének
biztositasa érdekében.

A horganyzott hossz- és kereszttartok
lemezeinek |ézeres hegesztésénél,
a hegesztési dvezetben, a nagy helyi
hébevitel miatt a horgany elparolog,
égési gazok keletkeznek. A varrat kifo-
gastalan mindsége végett a gazokat el
kell vezetni, nem szabad megengedni,
hogy gazzarvanyok jojjenek létre. Ezért
az 6sszehegesztendd elemeket réssel
illesztik egyméashoz, ezt kéti at a varrat.
A konstrukcié eredményeként a gazok
szabadon eltavoznak.

Anyagkoncepcio és
karosszériatbmeg

vezésekor a f6 szempontok a gazdasagos-
sag és a minél kisebb témeg voltak. Annak
érdekében, hogy ezt elérjék, nemcsak egy
innovativ karosszériakoncepciot fejlesztet-
tek ki, de specialis anyagokat is felhasznal-
tak. A karosszéria 75%-a a hagyomanyos
mélyhazott acélokbdl all, melyeket egyes
terlileteken, ahol nagy er6-, merevség- és
Utkdzésbiztonsagi kévetelményeknek kell
megfelelni, nagy, illetve maximalis erés-
ségu anyagokkal er@sitettek meg. Ezek a
karosszéria tdmegének 25%-at teszik ki. A
modell optimalizalt kénnylacél-szerkeze-
tével végll is elérték a fejlesztési célként
kitlizétt, maximalisan 720 kilogrammos
karosszériatémeget.
Az (tkdzésbiztonsag ndvelése érdekében
a karosszéria merevségét jelentésen meg
kellett névelni el6djéhez képest, torzids és
hajlitomerevségétis. Az A-, B-, C- és D-osz-
lopok dizajn altal meghatarozott helye és az
alkalmazott 6sszeszerelési, illetve hegeszté-
si technoldgiak kdzponti szerepet jatszanak
a nagy torziés merevség elérésében, az
ajtokeretek kismértékl deformaciojaban
még nagy torzids karosszériaterhelésnél is.
A hatso ajté keretének jelentésen megndvelt
merevsége pedig rendkivil elényds akkor,
ha a hatso ajték nyitva vannak, mikézben az
autéval egyenetlen talajon parkolunk. Ez az
ugynevezett ,one wheel drop” teszt, melynek
soran nagy torziés terhelés éri a jarmdvet,
példaul amikor az egyik (de csak az egyik)
kerékkel szegélykdvon allunk.

Onodi Gabor
Forras:
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