A Peugeot

A kereskeddi hal6zat-
ban megjelend Gjabb

és Ujabb gépkocsitipu-
sok a technikai fejl6dés
eredményeit magukban
hordozzak. Nemcsak

az elektronika legujabb
eredményei kerilnek
beépitésre, hanem az (j
anyagok és a gyartasi el-
jarasok is szamottevéek.

T ocsiszokronyok ()

807 kocsiszekrénye

A kocsiszekrénygyartas el

terlletén is szamtalan
fejlesztés kerll felhasz-
nalasra. irasunkban eze-
ket szeretnénk bemutatni
a Peugeot 807 tip. sze-
mélygépkocsi példajan.

A kocsiszekrény fenékvaza a Peugeot
806-t6l kerllt atvételre oly mértékd
valtoztatasokkal, hogy annak a me-
revségét és a hosszat megndvelték. A
felépitmény teljesen Uj konstrukcié. Az
acéllemezek kb. 33%-a ndvelt szilard-

A —alézerhegesztéses illesztés

1. abra: Peugeot 807 tipusl gépkocsi kocsiszekrényének vazszerkezete

sagu acélbdl készlilt. A lemezek vastag-
saga 0,63 és 2,93 mm kozott valtozik.

A horganyzéassal el6védett lemezek
szazalékos aranya 91%, amely bizto-
sitja a 12 éves atrozsdasodasi garancia
megadasat (1. abra).

Fontosabb kocsiszekrény-
elemek

Az oldalfal harom f6 elembdl kerdlt fel-
épitésre, amelyeket 1ézerhegesztéssel
kotottek 6ssze. Egy-egy elemrészt
méretre szabott félgyartmanyok-
bol allitottak dssze. A szilard-
sagi méretezés alapjan csak a

Hatso rész szlikséges lemezvastagsagok
e vastagsaga kerilltek felhasznalasra (2.
0,77 mm ébra).
Szintén pontosan méretezett az
) elsé hossztart6. Megfigyelhetd,
\ hogy a gy(ir6dé vagy energia-
. 2T \: felvevé zéna csak 0,97 mm vas-
Els6 rész i DV) tagsagu lemezbdl készll, majd a
vastagsaga i mogotte 1év6 lemezvastagsagok
2,93 mm e névekednek (3. dbra).

o Az oldallitkzéseknél a ko-

csiszekrény merevségét az

Kdzépsé rész vastagsdga 1,17 mm

2. abra: oldalfal lemezvastagséagi értékei és 6sszehegesztése

autétechnika | 2004/12

oszlopok és az ajtok biztositjak.
A 2. abrén lathatjuk, hogy az
»A’-0szlop merevségét

a 2,93 mm vastagsagu lemez
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- (@) kocsiszekrények

Hossztarté elsé rész

vastagsaga 0,97 mm Hossztart6 hatsé rész

Hossztarté-zardlemez elsé
rész vastagsaga 1,76 mm

3. dbra: hossztart6 a méretre szabott félgyartmanyokbol

Kbzépsé oszlop
béléslemez fels6 rész
vastagsaga 2,2 mm

Hatso oszlop
béléslemez felsd rész
vastagsaga 1,95 mm Hatsé csomagtérajto-
oszlop béléslemez fels6
rész vastagsaga 1,95 mm

K6zépsd oszlop
béléslemez alsé rész
vastagsaga 0,77 mm

_ Hatsé oszlop | Hats6 csomagtérajto-
béléslemez als6 rész oszlop béléslemez als6
vastagsaga 1,37 mm rész vastagsaga 0,97 mm

4. abra: az oldalmerevséget elsGsorban az oszlopok biztositjak
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vastagsaga 1,47 mm

A

Hossztarté-zarélemez hatsé
rész vastagsaga 2,44 mm

5. abra: SMC jelli manyagbdl készllt kocsi-
szekrényelemek

biztositja. A tdbbi oszlopnal érdekes-
nek nevezhet6 oszloperdsitést alkal-
maztak akkor, amikor a felsé részeken
a belsé boritélemezek vastagsagat
noévelték meg (4. abra). Az elsé ajtok

is mar a legkorszeriibb technolégiaval
késziiltek, un. keret nélkili ajtoknal

a hidroalakitas és a lézerhegesztés
fontos szerephez jutott. Az ajtéban ha-
rom keresztmerevit6t alkalmaznak az
oldalrol jov6 er6hatasok ellen. A kiilsé
ajtéboritdé lemez vastagsaga minddsz-
sze 0,67 mm. Az (j konstrukciés meg-
oldasokkal az ajté tomegét Iényegesen
csokkenteni lehetett, a csupasz ajto

16 kg, mig a komplett ajt6 is csak

36 kg. A hatsé ajtokat is hasonléan
merevitették, amelyek tolérendszeriek.
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kocsiszekrények (@)

Oldallemez hatsé része

Oldallemez als6 része 7. abra: a hossztarto javitasi helyei

véazszerkezeti elemek egyengethetdk
vagy cserélendék. A gyartom( az

6. abra: az oldalfaljavitas részelemei

Hibrid kocsiszekreny

A sajat tdmeg csbkkentése érdekében
az acélanyagon és a szokasos mu-
anyagokon kiviil még egyéb anyagokat
is felhasznaltak, igy az elsd és hatsé
sarvéddket, tovabba a hatso ajtét szal-
er@sitésl, hére keményed6 miianyagbol
készitették (5. abra). Az utastértetst
pedig 1,2 mm vastagsagu aluminiumbdl
gyartottak. Ez az els6 alkalom a PSA-

csoportnal, amikor aluminiumteté kerdl
raszegecselésre és ragasztasra egy
acélbdl készitett kocsiszekrény vaz-
szerkezetére. Az aluminium itt 10 kg-os
tdmegcsokkenést eredményezett.

A Kkocsiszekrény javitasa
A korszer( kocsiszekrény javita-

sanal az ismert javitasi médszerek
alkalmazhatdk. A boritélemezek és a

egyes karosszériaelem-részegységek
gyartasaval egyben meghatarozza
a vagasi keresztmetszeteket is (6.
abra). Hasonléan az el6bbiekhez, a
hossztartok javitasara szintén a gyar-
té ad megfeleld utasitast (7. abra). A
duroplasztokbol készilt sarvéddk és
a hatso ajté repedéseinek és toré-
seinek javitasat Dinitrol-termékekkel
lehet javitani.
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Rekimi’

CODHE huzatépadcsalad

A személy- és kisteherjarmivek javitdsara

is alkalmas huzatépadok kialakitasanal a

kovetkez§ szempontokat tartottak fontosnak.

1. Nagy szilardsagu alapkereten gyors és
egyszer( jarm(irdgzités (emel6s — billenthetd
huzokeret).

2. Praktikus alapfelszerelés (lehizé6csiga, csor-
16, jarm(tovabbité és futdmUirdgzit6 készlet).

3. Koénnyen alkalmazhat6 huzészerszamok
(kereten rogzitett forgathat6é hizéoszlop).

4. Kiegészit6k széles valasztéka (guruldkocsis
szerszamkészlet — vektor huzdkészlet
— tipuskészletek).

5. ,Egyemberes” huzatopad-kezelés

DECA hegesztéstechnika

Inverteres védégazas hegeszt6gépek kialakitasa és
széles hegesztési tartomanya lehetévé teszi a kiilonféle
bevonatu és 6tvézetli karosszériaelemek

javitasat és forrasztasat. Néhany példa: Mg és Si 6tvoze-
tl aluminiumok, 6n és horgany vagy savall6 és koraceé-
lok. Gaz nélkili tzemmaédban, porbeles

huzalokkal a legdsszetettebb 6tvozetek hegesztése is
megoldhaté, akar 6 m-es munkakabelt alkalmazva.
Anyagminfség beadédsaval automatikusan bedllitja az
idedlis hegesztési paramétereket 0,6 mm-tél

egészen 1,0 mm-es huzalatmérdig. Fokozatmentes
aramerdsség szabalyzasaval 0,2—4,00 mm vastagsagig
megtalalhaté a jé beallitas.

A pont- és csaphegeszt6 gépek alapfelszerelése
kozott megtalalhaté a teljes kihGzokészlet, valamint a
kalénféle alaku és atmérdjl csapok széles valasztéka.
Ponthegesztéshez valaszthato l1éghlitéses vagy vizh(ité-
ses pneumatikus hegesztépisztoly.

A beépitett vezérlés alkalmassa teszi Airpuller,
peremezd, illetve finom egyenget6szerszam mikddteté-
sére. A kiegészit6ként ajanlott kondenzatoros vizh(it6kor
tdbbszdrdsére ndveli a hegesztécsicsok élettartamat,
illetve lehet6vé teszi a folyamatos Gizemeltetést.
Vésarlas el6tt kérje ingyenes termékbemutatonkat.

6. Csekély lzemeltetési kdltség
(8—10 baros stiritett levegd igény).

7. Maximalis kihasznalhatésag
(szerelBallasként is alkalmazhaté).

8. Rugalmasan kezelhet6 mérérendszer
(also és fels6 mérépontok munkavégzés alatti
ellenérzése padon vagy emelén).

9. Tudasszinthez képest alacsony ar.

Részletes tajékoztatét kérjen elérhetéségeinken!

Kellemes, kardcsonyi; iinnepeket, és, boldog, vij; évet, kivdanunk minden, kedyes, partneriinknek!




