- motortechnika

A Ford Duratec 8V motor

A Ford Fiestaba épitett 1,3 literes, négy-
henger, soros Duratec 8V motorjanak
két valtozata van, az A9JA motorkdd az
50 kW-ost, a BAJA a 43 kW-ost azonosit-

ja. Az alabbiakban a jol kiprobalt, klasszi-

kus elvek szerint felépitett motorok né-
hany sajatossagara hivjuk fel a figyelmet.

A motorblokk és a forgattyus hajtoma

A forgattyuhaz éntéttvasbol készil, a motor nem hiivelyes
kialakitasu. A forgattyus tengely 6t helyen csapagyazott.

A hajtérud acélbél kovacsolassal készdl.

A hajtérudcsavarokat nem szabad ismét felhasznalni. A
hajtérudak harom kulénb6zé témegcsoportban allnak
rendelkezésre, jeldlésik: fehér, jeldletlen, kék. A témeg-
csoport jelélése az olajszord furattal ellentétes oldalon
talalhat6. Csak ugyanabba a témegcsoportba tartozé
hajtérudakat szabad beszerelni. A kdnny(fém dugattyu
alkatrészszadma a dugattyutet6n talalhaté. A dugattyute-
tén l1évd nyil adja meg a beépitési irdnyt. Beépitett
allapotban a dugattydk nyiljeléléseinek a vezérmda-
lanchaz felé kell mutatniuk.

A nyugvécsapagy-csapagycséeszék, amelyeket a forgattyu-
hazba helyeznek be, olajhoronnyal rendelkeznek, amelye-
ket a nyugvocsapagy-csapagyfedelekbe helyeznek, nem
rendelkeznek olajhoronnyal.

A nyugvécsapagy-csapagyfedelek (1. dbra) szamozottak
és nyiljeldléssel rendelkeznek, amelyek a beépitési
helyzetet jelzik. A nyilnak beépitéskor a vezérmiilancoldal
felé kell mutatnia. A nyugvocsapagy-csapagyfedelek négy
régzitécsavarja meghosszabbitott menetes, ezek az
olajtereld lemez és az olajszivattyu szivovezetékének a
régzitésére szolgalnak.

A felsé kompressziogy(rl acél, derékszdgl gyurd, a kdzép-
s6 gydrl ontéttvasbdl készilt L-gylrd. Az olajlehuzé gylri
haromrészes és kromozott.
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2. abra: 1 — mlanyag szerel6hlvely, 2 — vezet6csapfuratok, 3 —
radialistéomitégydri-tartd

A forgattyus tengely hatso radialis tdmitégyridje politetra-
fluoretilénbdl (PTFE) készll (2. dbra). A radialis témité-
gydri-tartot két vezetéesap kdzpontositja, és négy csavar
régziti a forgattyuhazhoz. A szerel6hively mianyag,
melyet csak a témitégydri-tarto eldirds szerinti régzitése
utan szabad eltavolitani. A tdmit6ajkaknak olajtél és
zsirtél mentesnek kell lennilk.

3. dbra: 2 — vezérmdilanc-oldali hengerfejcsavar (2 db), 3 — henger-
fejcsavar (10 db), 4 — hengerfejtémités, 5 — vezetShuvelyek
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4/1. abra: 1 — vezérmlilanc,
2 — szivéoldali lancvezet§ sin,
3 — kipufogdoldali lancvezetd
sin, 4 — hidraulikus lancfeszité

4/2. dbra: 1 — vezérmilanc,

2 — rézbevonatos lanctagok,

3 — beallitasi jelolés a vezérm(-
tengely lanckerekénél,

4 — rézbevonatos lanctag,

5 — beallitéasi jelolés a forgattyus
tengely lanckerekénél

Hengerfej és vezérlés

A koénnylfém anyagu hengerfej (3. dbra) keresztaramu,
hengerenként 2 szelep(l, a vezértengely 6t helyen csap-
agyazott. A hengerfej tdmitéfellletét nem szabad meg-
munkalni.

A hengerfejcsavarok egy alkalommal ismételten felhasznal-
haték, azonban meg kell jeldIni 6ket. A megjelélt hengerfej-
csavarokat nem szabad ismét felhasznalni.

A vezérmilancoldalon két kisebb atmérgjl csavar talalhato,
melyeket csak a hengerfejcsavarok meghuzasa utan
szabad a megfelel6 nyomatékkal meghuzni.

A szivOszelep egyanyagu, tanyératmérdje 35,1 mm, a
kipufogdszelep ikerfém, atmérdje 29,7 mm. A szeleprugd

5. dbra: 1 — térési hely
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6. abra: 1 — olajteknd, 2 — tdmités, 3 — témitémassza

kupos, Ugyeljink a helyes beszerelésre. A szelepvezetdk és
a szeleplilések szinterfémbdl késziilnek.

Szelepcserénél a szeleplilést nem szabad maréval utan-
munkalni, elegendd a pasztas becsiszolas.

A vezérmlitengely-lanckerék 38 fogu, acél.

A forgattyustengely-lanckerék 19 fogu, szinterfém. Mindkettd
rogzitése ives retesz. A bedllitasi jelélés a homlokoldalon
talalhatd. A bedllitas ellendrzéséhez az 1. henger dugattyuja-
nak a felsé holtpontban kell lennie.

A vezérm(tengely- és a forgattyustengely-lanckerék beallitasi
jelélésének a 4/1. és 4/2. dbran lathaté médon kell elhelyez-
kednie.

A todmitések

A kétrétegl fém hengerfejtdmitést nem szabad ujbdl beépiteni.
A szelepfedél tdmitése, szemrevételezéses ellenbrzést
kévetden, ismételten felhasznalhato.
A szivocsonktdmitést a leszerelést kdvetSen ki kell cserélni.
Ha a hitéfolyadék-szivattyut vagy az olajszivattyut leszere-
lik, akkor a témitést ki kell cserélni. Ezt a tdmitést egy
egységkeént szallitjdk (5. dbra), és csak kompletten lehet
hasznélni, vagy szikség esetén, hogy csak a hit6folyadék-
szivattyut vagy az olajszivattyut tomitsék, a térési helynél
szabad szétvalasztani.
Az olajtekné-tdmitést aluminiumalapra felvitt gumibevonat
alkotja, ennek behelyezése el6tt a forgattyushéz-talpra, a négy
saroknal, kiegészité tdmitémasszat kell felhordani (6. dbra).
(Nszl)

Készdnetet mondunk a Ford Hungaria Kft.-nek a miiszaki
informaciokért.

31



